84.80 - CAJAS DE FUNDICION; PLACAS DE FONDO PARA MOLDES; MODELOS PARA MOLDES;
MOLDES PARA METAL (EXCEPTO LAS LINGOTERAS), CARBUROS METALICOS, VIDRIO,
MATERIA MINERAL, CAUCHO O PLASTICO.

8480.10 - Cajas de fundicion.
8480.20 - Placas de fondo para moldes.
8480.30 - Modelos para moldes.
- Moldes para metales o carburos metalicos:
8480.41 -- Para el moldeo por inyeccion o por compresion.
848049 -- Los demas.
8480.50 - Moldes para vidrio.
8480.60 - Moldes para materia mineral.
- Moldes para caucho o plastico:
8480.71 -- Para moldeo por inyeccién o compresion.
8480.79 - - Los demés.

Esta partida comprende las cajas de fundicion, las placas de fondo para moldes, los modelos para moldes y, salvo las
excepciones mencionadas al final de esta Nota explicativa, el conjunto de moldes, tanto activos como inertes, articulados o
sin articular, que se utilizan a mano o en prensas y en otras maquinas para el moldeo en forma de eshozos de objetos
acabados:

Seccion XVI
84.80,

I De metales y de carburos metalicos.
Il.  De vidrio (incluido el cuarzo y demas silices fundidos), pasta cerdmica, hormigon, yeso u otras materias minerales.
I1l.  De caucho o pléastico.

En general, la funcién esencial de los moldes consiste en mantener la materia en una forma determinada mientras
endurece. Los moldes llamados activos (o positivos) la someten ademas a cierta presion. Por el contrario, se excluyen de aqui
las matrices de estampacion de la partida 82.07 que trabajan sobre una materia consistente (por ejemplo, metales
simplemente calentados al rojo) exclusivamente por la potencia de choque o de compresion.

A. - CAJAS DE FUNDICION

Son armazones, casi siempre de acero o de fundicion, generalmente rectangulares o circulares, que se utilizan para

mantener el molde de arena formado por compactacion alrededor de un modelo.

B. - PLACAS DE FONDO PARA MOLDES

Esta partida comprende las placas para el fondo de los moldes.

C.- MODELOS PARA MOLDES

Este grupo comprende principalmente el material (generalmente de madera) para la preparacion de los moldes de arena
de fundicidn, tales como los modelos y nicleos de fundicion, las cajas de nicleos, planchas de terrajar y placas modelo para
maquinas de moldear.

D. - MOLDES PARA METAL (EXCEPTO LAS LINGOTERAS)
Y MOLDES PARA CARBUROS METALICOS
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Estan comprendidos aqui:

Los moldes llamados coquillas, que se presentan en forma de una envolvente metélica constituida por dos 0 mas
partes ajustables que reproducen en hueco la forma de los objetos.

Los moldes para el moldeo a presion, en los que el metal fundido se inyecta a presion, generalmente constituidos por
dos partes metélicas complementarias que llevan en las caras opuestas la forma de la pieza grabada en hueco y los
moldes llamados activos, bastante similares a los precedentes, pero proyectados para ejercer sobre el metal fundido
cierta compresion.

Los moldes para sinterizar metales en polvo, que son moldes activos calentados que suelen utilizarse para el
sinterizado de carburos metalicos en polvo, asi como polvos ceramicos.

Los moldes cilindricos para maquinas centrifugas de moldear tubos (tubos de fundicion, tubos para cafiones, etc.).

Los moldes de tipografia, para el moldeado de caracteres aislados, espacios, interlineas, etc., clisés de estereotipia o
para forrar los galvanos, con exclusion de los cartones para esterotipia, matrices o moldes para linotipias de la partida
84.42.
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E. - MOLDES PARA VIDRIO
Estan comprendidos aqui:

Las formas y marcos de moldear sobre mesa, para adoquines, ladrillos o losas, de vidrio, asi como los moldes de
compresion para tejas de vidrio.

Los moldes para botellas, para trabajar a mano o a méquina, incluidos los moldes de pedal (para esbozos o para
acabado, moldes para anillas, etc.).

Los moldes para vasos, copas, aisladores, etc., inertes o de compresion.
Las formas para tornos de vidriero.

Los moldes para esbozos de vidrio de Optica, de anteojeria, etc., de acero o de fundicidn.

F.- MOLDES PARA MATERIA MINERAL
Estan comprendidos aqui:

Los moldes para pasta ceramica, principalmente los moldes para ladrillos, tejas, tubos y otros articulos diversos de
alfareria, asi como los moldes para dientes artificiales.

Los moldes y formas para hormigén, cemento o amianto-cemento, que se utilizan para moldear tubos, depdsitos,
baldosas, losas, remates de chimenea, balaustradas, ornamentos arquitectonicos, paredes, techos, etc., o elementos de
construccion prefabricados de hormigén o pretensado (marcos de puertas y ventanas, elementos de bévedas, vigas,
traviesas de ferrocarril, etc.).

Los moldes para abrasivos, en forma de muelas, etc.

Los moldes para articulos de yeso o escayola o estuco (estatuillas, juguetes, motivos decorativos, etc.).

G. - MOLDES PARA CAUCHO O PLASTICO
Estan comprendidos aqui:
Los moldes llamados de «vejiga» para la vulcanizacion de neumaticos, constituidos por dos partes metalicas que se
abren, calentadas con vapor o eléctricamente, entre las cuales hay una especie de bolsa anular inflada con aire o agua

caliente, que tiene por mision aplicar fuertemente el neumatico contra los relieves del molde.

Los moldes para caucho, para el moldeo o la vulcanizacién de articulos diversos.



3) Los moldes para fabricar articulos de plastico, calentados o no, incluso eléctricamente, para el moldeo por gravedad
(moldes inertes), por inyeccién o por compresion (moldes activos).

Se clasifican también aqui las preformas para pastillas, que se utilizan para aglomerar en frio el polvo para moldear, en
pastillas o plaquetas de volumen y forma especialmente estudiados para realizar un reparto y dosificacién convenientes de la
materia en el molde definitivo.

Se excluyen ademas de esta partida:

a) Las formas para la fabricacion por inmersion de ciertos articulos de caucho o de pléastico, tales como guantes (régimen de la materia
constitutiva).

b) Los moldes de grafito u otros carbonos (p. 68.15).
c) Los crisoles y moldes de cualquier clase de materias ceramicas, incluso refractarias (ps. 69.03 6 69.09, segun los casos).

Seccion XVI
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d) Los moldes de vidrio (p. 70.20).
e) Las lingoteras (p. 84.54).
f) Las matrices y moldes galvanicos para la fabricacién de discos de la partida 85.24.

g)  Salvo las exclusiones anteriores, los moldes utilizados en las prensas u otras maquinas. para el moldeado de materias distintas de las
citadas en el texto de esta partida (clasificacién como partes de las maquinas a las que esta destinados).



