
84.65 - MÁQUINAS HERRAMIENTA (INCLUIDAS LAS DE CLAVAR, GRAPAR, ENCOLAR O 

ENSAMBLAR DE OTRO MODO) PARA TRABAJAR MADERA, CORCHO, HUESO, CAUCHO 

ENDURECIDO, PLÁSTICO RÍGIDO O MATERIAS DURAS SIMILARES. 

 

 8465.10 - Máquinas que efectúen distintas operaciones de mecanizado sin cambio de útil entre dichas 

operaciones. 

 

  - Las demás: 

 

 8465.91 - - Máquinas de aserrar. 

 

 8465.92 - - Máquinas de cepillar; máquinas de fresar o moldurar. 

 

 8465.93 - - Máquinas de amolar, lijar o pulir. 

 

 8465.94 - - Máquinas de curvar o ensamblar. 

 

 8465.95 - - Máquinas de taladrar o mortajar. 

 

 8465.96 - - Máquinas de hendir, rebanar o desenrollar. 

 

 8465.99 - - Las demás. 

 

Esta partida comprende las máquinas herramienta diseñadas para ejecutar un trabajo de conformado o de superficie 

(incluido el troceado, deformado y ensamblado) de la madera, materiales derivados de la madera, corcho, hueso, caucho 

endurecido, plásticos duros o materias duras similares (por ejemplo, cuerno, corozo, nácar o marfil). 

 
Esta partida no comprende las máquinas para el trabajo de materias que, aunque se denominen lo mismo que las citadas en el texto de la 

partida no tengan las características de las materias duras en el momento en que se trabajan; tal es el caso de las máquinas para cortar o 
trocear los plásticos flexibles o el caucho endurecido (p. 84.77). No comprende tampoco las máquinas para la fabricación de artículos a partir 

de materias granulosas o pulverulentas, tales como las máquinas para moldear los plásticos (p. 84.77), las máquinas para aglomerar o 

moldear partículas o fibras de madera o de otras materias leñosas (p. 84.79) y demás máquinas similares. Aunque estén diseñadas para 
trabajar las materias mencionadas en el texto de la partida, se excluyen también en general, las máquinas y aparatos cuya función no es dar 

forma a la materia o trabajar la superficie. tales como las estufas para secar la madera o envejecerla por secado y las máquinas para expandir 

el corcho (p. 84.19) o las máquinas para comprimir, densificar o impregnar la madera (p. 84.79). 

 

La mayor parte de estas máquinas son accionadas mecánicamente. Pero, aunque sean movidas a mano o con el pie 

(máquinas de pedal), se distinguen de las herramientas de mano de la partida 82.05, así como de las herramientas de uso 

manual de la partida 84.67, por el hecho de que, diseñadas habitualmente para apoyarlas en un basamento, o bien, para 

fijarlas al suelo, a un banco, una pared o a otra máquina, tienen una placa de asiento o cualquier otro dispositivo apropiado. 
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A. - MÁQUINAS DE USO GENERAL 

 

En este grupo se pueden citar: 

 

1) Las máquinas de aserrar de cualquier tipo. Estas máquinas trabajan con una hoja o una cadena, generalmente con 

dientes. Comprenden: 

 

a) Las máquinas de aserrar con útil de movimiento alternativo, tales como las máquinas de trocear alternativas que 

utilizan hojas dentadas rectas, las sierras de calar o de marquetería o las sierras alternativas verticales u 

horizontales para cortar troncos en tablones. 

 

b) Las máquinas de aserrar en las que útil está animado de un movimiento de giro. Entre ellas, se pueden citar la 

sierras de cadena y las máquinas para aserrar de cinta, tales como las de cinta horizontales o verticales, las 

máquinas de cinta para cortar tablones o tablas, las máquinas de cinta de carro o de mesa y diversas máquinas 

especiales, tales como la sierras de cintas múltiples para la fabricación de tablillas para parqués y las sierras de 

cinta para la industria papelera. 

 

c) Las máquinas de aserrar con útil circular. Esta categoría, muy amplia, comprende todas las máquinas cuya 

operación principal es aserrar por medio de una o varias hojas dentadas animadas de un movimiento circular. 

Comprende, por ejemplo, las sierras pendulares, las sierras de trocear con avance rectilíneo del útil, las sierras 

radiales, las sierras con útil móvil de corte longitudinal, las sierras circulares para troncos, las sierras circulares 

para perfilar, las sierras circulares de mesa para carpinteros y las sierras circulares para cortar tableros. 

 



2) Las máquinas de aplanar o cepillar que aplanan las caras de una pieza por medio de cuchillas con arranque de 

virutas. Se pueden citar las máquinas de aplanar que trabajan en una o las dos caras y las cepilladoras para trabajar una, 

dos, tres o las cuatro caras. 

 

3) Las máquinas de fresar o de moldurar, que permiten perfilar una pieza por arranque de virutas con útiles rotativos 

perfilados. Esta categoría comprende, por ejemplo, los tupíes, las cajeadoras sencillas de un solo husillo, las máquinas 

para hacer espigas, las fresadoras para moldurar y para hacer acanaladuras, las máquinas para copiar (excepto los 

tornos), las máquinas para moldurar por una, dos, tres o las cuatro caras, las máquinas para fresar palos redondos, las 

máquinas para dar forma a piezas giratorias, las máquinas para hacer lengüetas, ranurar, etc., las máquinas para fresar 

troncos. 

 

4) Las máquinas de amolar, lijar o pulir. Las máquinas de amolar que trabajan con muelas se utilizan principalmente 

para los productos duros tales como el corozo, el caucho endurecido, el cuerno o el marfil. 

 

 Las máquinas para lijar realizan un mecanizado superficial con abrasivos para mejorar el estado de superficie y, a 

veces, también para efectuar ciertos retoques. Entre las lijadoras, se pueden citar las de patín oscilante, de banda, de 

discos, de tambor o de cilindros. Entran igualmente en esta categoría ciertas máquinas llamadas suavizadoras. 

 

 Las máquinas para pulir realizan el alisado de una pieza previamente tratada con un recubrimiento, por medio de 

bandas, tambores o cilindros flexibles. 

 

5) Las máquinas de curvar que modifican mecánicamente la forma de una pieza actuando sobre su textura. 

 

6) Las máquinas de ensamblar  

 

Entre ellas se pueden citar: 
 

a)  Las máquinas de ensamblar con aglomerantes, pegamentos o papeles engomados, que realizan el ensamblado de 

dos o más piezas. Se pueden citar las máquinas para unir maderas de chapado, pegar planchas y paneles entre sí, 

las prensas para hacer marcos, las prensas para carcasas, para contrachapados, para maderas estratificadas o para 

chapar. Estas máquinas pueden llevar dispositivos para encolar que permitan extender el pegamento por la 

superficie de la madera. 

b)  Las máquinas de ensamblar mediante clavos, grapas o alambres, por ejemplo. 

c)  Las máquinas de ensamblar sin aglomerantes ni elementos de ensamblado, tales como las prensas de montaje. 
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7) Las máquinas de taladrar que se destinen exclusivamente a realizar agujeros cilíndricos con un útil rotativo (broca o 

taladro). El centro del útil y del agujero están en el mismo eje. Los desplazamientos del útil o de la pieza se hacen 

siguiendo este mismo eje. Esta categoría comprende, por ejemplo, las máquinas de taladrar monohusillo o multihusillo, 

las taladradoras, taponadoras y las taladradoras para clavijas. 

 

8) Las máquinas de mortajar que realizan vaciados, excepto cilíndricos, por medio de formones, cadenas o brocas de 

mortajar, tales como las máquinas de mortajar de útil oscilante, de cadena, de formón o de broca. 

 

9) Las máquinas para hendir, estampar, fragmentar, rebanar o desenrollar. Todas estas máquinas transforman 

mecánicamente la pieza sin arranque de virutas. 

 

 Entre estas máquinas, se pueden citar: 

 

a)  Las máquinas para hendir que dividen la pieza siguiendo la fibra por medio de una cuña. Se pueden citar las 

máquinas para hendir redondos, leña, rizomas y las máquinas para hendir ramitas de sauce o juncos de la India. 

b)  Las máquinas de estampar que cortan una pieza del mismo modo que los troqueles. Entre éstas se pueden citar las 

de estampar chapados. 

c)  Las máquinas para fragmentar la madera que producen piececitas de forma y dimensiones similares. Se pueden 

citar las máquinas para hacer plaquitas de madera, las máquinas para cortar la madera o las plaquitas de madera 

para obtener partículas, las máquinas para hacer lana de madera o las máquinas para triturar con útiles que 

trabajan por choque. 

 
 Sin embargo las desfibradoras que se utilizan para la fabricación de la pasta de papel se excluyen de esta partida y se 
clasifican en la partida 84.39. 

 



d)  Las máquinas para rebanar o desenrollar que permiten dividir con una hoja cortante rectilínea una pieza en hojas 

delgadas por cortado (máquinas de hacer placas), o bien por desenrollado (máquinas para hacer hojas de chapado 

o de contrachapado). Están también comprendidas aquí las máquinas para cortar la madera en los extremos y las 

máquinas para cortar piezas de ventanas. 

 

 Forman también parte de este grupo las máquinas para cortar por cizallado las hojas de chapado por medio de 

cuchillas rectas. 

 

10) Los tornos que dan forma a una pieza animada de un movimiento de rotación alrededor de su eje, mientras que el útil 

no gira. Esta partida comprende los tornos de cualquier tipo, incluidos los de copiar. 

 

11) Las máquinas para quitar las ramas o trocear los árboles. 
 

12) Las máquinas para descortezar la madera (descortezaduras de troncos, de postes, etc.), excepto las que trabajan por 

proyección de agua, que se clasifican en la partida 84.24 o los tambores de descortezar de la partida 84.79. 

 

13) Las máquinas de quitar los nudos para preparar los troncos o las trozas para la fabricación de pasta de papel. 

 

Quedan igualmente clasificadas en esta partida las máquinas que puedan realizar diferentes tipos de operaciones de 

mecanizado sin cambio del útil entre las distintas operaciones. 

 

Se pueden citar: 

 

1) Las máquinas combinadas de carpintería que reúnen en un mismo cuerpo dos o más máquinas con funciones 

diferentes que se utilizan independientemente unas de otras. Con esta clase de máquinas, es necesario volver a colocar 

manualmente la pieza entre cada operación. Entre estas máquinas, se pueden citar las cepilladoras desbastadoras, 

incluso combinadas con una o varias operaciones y las sierras circulares-tupí-mortajadora. 
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2) Las máquinas con funciones múltiples en las que después de la introducción de la pieza ésta se somete, sin volverla a 

colocar manualmente, a las diferentes operaciones de mecanizado previstas. Entre estas máquinas, se pueden citar las 

máquinas para mecanizar troncos, las máquinas para hacer espigas sencillas o multihusillo, las máquinas para hacer 

espigas dobles, las máquinas para mecanizar las zonas correspondientes a los herrajes o los agujeros para tacos, las 

máquinas para ensamblar con cola y mecanizar (tales como las diseñadas para hacer cintas partiendo de chapados o 

para fabricar paneles a partir de tablillas). 

 

 

B. - MÁQUINAS HERRAMIENTA CONCEBIDAS PARA APLICACIONES 

DETERMINADAS 
 

Forman parte de este grupo, principalmente: 

 

1) Las máquinas para tonelería, tales como las máquinas para cepillar, curvar, hacer los jables o ensamblar las duelas, 

así como las máquinas para apretar los aros, con excepción de las estufas y de los conos para el secado de duelas o 

toneles (p. 84.19). . 

2) Las máquinas para fabricar lapiceros o tablillas para lapiceros. 

3) Las máquinas especiales de descantear o taladrar las traviesas de ferrocarriles. 

4) Las máquinas de esculpir o tallar la madera, incluidas las máquinas similares para copiar o reproducir. 

5) Los molinos de harina de madera, con exclusión de las desfibradoras utilizadas en la industria de la pasta de papel 

(p. 84.39). 

6) Las máquinas de clavar, grapar, encolar o ensamblar cajas, toneles, etc. 

7) Las máquinas para fabricar botones de madera. 

8) Las máquinas para fabricar zuecos, almadreñas, suelas, tacones u hormas para el calzado, de madera. 

9) Las máquinas para trabajar el mimbre, junco, roten, etc. (descortezado, hendido, hilado, etcétera), con 

exclusión de las máquinas para fabricar artículos de cestería o espartería (p. 84.79). 

 



Las máquinas herramienta que se utilizan para el trabajo del corcho (principalmente, aserrado, tallado, cortado o 

lijado), así como las máquinas para trabajar el hueso, caucho endurecido, plásticos duros o materias duras similares, 

son generalmente de concepción análoga a la de las máquinas herramienta para el trabajo de la madera. 

 

 

PARTES Y ACCESORIOS 

 

 Salvo lo dispuesto con carácter general respecto a la clasificación de partes (véanse las Consideraciones generales 

de la sección), las partes y accesorios de máquinas herramienta de esta partida se clasifican en la partida 84.66, con 

excepción, sin embargo, de los útiles del capítulo 82. 

 

* 

*  * 
 

Se excluyen además de esta partida: 

 

a) Los trituradores de bambú, las máquinas de cortar rollizos en virutas, las desfibradoras de rollizos, con muelas, utilizados en la 
fabricación de pasta de papel (p. 84.39) 

b) Las máquinas herramienta que trabajan por arranque de cualquier materia mediante láser u otros haces de luz o de fotones, por 

ultrasonido o por chorro de plasma y las demás máquinas herramienta de la partida 84.56. 

c) Las herramientas neumáticas, hidráulicas o con motor incorporado incluso eléctrico, de uso manual (p. 84.67). 

 


