75.02- NIQUEL EN BRUTO.
7502.10 - Niquel sin alear.
7502.20 - Aleaciones de niquel.

El niquel en bruto se presenta generalmente en lingotes, tochos, plaquitas, cubos, arandelas, briquetas,
bolas, granallas, catodos u otras formas de deposicién electrolitica. En estas formas primarias, se utiliza
frecuentemente como producto de aporte en la fabricacion de aceros aleados o de aleaciones no férreas o para
preparar ciertos productos quimicos. En algunas de estas formas, se utiliza igualmente en cestas de titanio para el
niquelado o para la produccion de polvo de niquel.

El niquel sin refinar se cuela normalmente en forma de &nodos para refinarlos a continuacidn por electrdlisis.
Los anodos de esta partida se presentan generalmente en forma de placas coladas con dos orejas que sirven para
suspenderlos en el bafio de afinado. No hay que confundirlos con los dnodos de niquelado a los que se refiere la
Nota explicativa de la partida 75.08.

Los catodos son placas que se obtienen por deposicion electrolitica de niquel refinado sobre hojas de partida
a las que se han fijado dos argollas de niquel para colgarlas en el bafio de afinado. A medida que se forma el
depdsito de niquel afinado, las hojas de partida se van integrando en los catodos de los que son inseparables.

Los catodos sin desbarbar se presentan habitualmente provistos todavia de las dos argollas. Estas estan
generalmente recubiertas por un depésito de niquel en la zona de la soldadura y no deben confundirse con los
ganchos de suspensidn de los que estan provistos algunos anodos para niquelado. Estos mismos catodos sin
desbarbar son, por otra parte, en general, de dimensiones mayores (aproximadamente 96 x 71 x 1,25 cm) que los
anodos para niquelado presentados en hojas cuya anchura raramente excede de 30,5 cm.

Los catodos simplemente desbarbados o cortados en bandas o en placas cuadradas o rectangulares se
clasifican en esta partida, cualquiera que sean las dimensiones o la utilizacién. Estas Ultimas formas se
distinguen de los d4nodos para niquelar de la partida 75.08 por la ausencia de ganchos de suspension o de
operaciones (por ejemplo, taladrado o roscado) para adaptarselos.

Esta partida no comprende el polvo y particulas de niquel (p. 75.04).



