
58.04 - TUL, TUL-BOBINOT Y TEJIDOS DE MALLAS ANUDADAS; ENCAJES EN PIEZAS, 

TIRAS O MOTIVOS, EXCEPTO LOS PRODUCTOS DE LAS PARTIDAS 60.02 A 

60.06 (+). 

 

 5804.10 - Tul, tul-bobinot y tejidos de mallas anudadas. 

 

  -  Encajes fabricados a máquina: 

 

 5804.21 - - De fibras sintéticas o artificiales. 

 

 5804.29 - - De las demás materias textiles. 

 

 5804.30 - Encajes hechos a mano. 

 

1.- TUL, TUL-BOBINOT Y TEJIDOS DE MALLAS ANUDADAS 

 

 Estos productos se utilizan como tejidos de fondo para bordados o para confeccionar cortinas, colchas 

u otros artículos de tapicería o decoración, velos, prendas de vestir femeninas, etc. Se fabrican 

principalmente con hilos de seda, fibras sintéticas o artificiales, algodón o lino. 

 

 

A) El tul está constituido por hilos de urdimbre alrededor de los cuales se arrollan hilos de trama, 

dirigidos oblicuamente de un orillo a otro del tejido, la mitad en un sentido y la otra mitad en otro, 

cruzándose para formar con los hilos de urdimbre mallas abiertas (fig.1); estas mallas pueden, 

según los casos, afectar diversas formas, en especial, la forma hexagonal redondeada (en los tules 

ordinarios), cuadrada o de rombo (en los tules llamados Neuville). Otra variedad de tul de forma 

hexagonal (llamado de Malinas) está formada por hilos de urdimbre y por un sistema de hilos de 

bobinas que trabajan longitudinalmente entre dos hilos de urdimbre solamente (fig.2). 

 



 

B) El tul bobinot (Llamado también guipar a máquina) es un tul especial constituido por tres series de 

hilos rectos o hilos de urdimbre, tendidos paralelamente, como en los tules corrientes, a cierta 

distancia unos de otros; los hilos de dibujo o hilos de brocado; los hilos de vuelta o hilos de enlace, 

cuyo papel es mantener el tejido uniendo los hilos rectos de urdimbre y los de dibujo. Los hilos de 

dibujo se denominan así porque son ellos los que producen e1 efecto del labrado durante el tejido. 

En efecto, tan pronto corren a lo largo de los hilos rectos como se separan de ellos provisionalmente 

para engancharse al hilo de vuelta del hilo recto contiguo o de otro hilo recto formando, en los 

intervalos de los hilos de urdimbre, mallas triangulares y, si sus pasadas son numerosas, las partes 

llenas del dibujo. Además de las mallas triangulares, los tules bobinot presentan, por ejemplo, 

calados (intermallas) de forma trapezoidal (fig.3). 

 
 



 

C) El tul red está constituido por tres series de hilos: los hilos rectos o hilos de urdimbre tendidos 

paralelamente y a cierta distancia unos de otros; hilos de malla que van alternativamente a lo largo 

de los diferentes hilos rectos para formar, a su paso de unos a otros, mallas cuadradas; e hilos de 

vuelta o ligadura, cuyo papel es mantener el tejido uniendo a intervalos los hilos de urdimbre rectos 

y los hilos de malla (fig 4). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

D) Los tejidos de mallas anudadas son tejidos de mallas abiertas regulares, en forma de cuadrado o 

rombo, anudadas en sus cuatro ángulos, de manera que no se puedan separar los hilos tirando de 

ellos. Estos tejidos se fabrican a mano o en telares mecánicos. 

 

 



  
 

 Se excluyen de esta partida: 

 

a) Los tejidos poco tupidos de los capítulos 50 a 55 y los tejidos de gasa de vuelta de la partida 58.03.  

b) Las redes de la partida 56.08.  

c) La gasa y telas para cerner de la partida 59.11. 

d) Las telas de punto del capítulo 60. 

e) El tul y los tejidos de mallas anudadas confeccionados según se expone en el apartado Il de las Consideraciones  generales de 
la sección XI. 

 

 

II. – ENCAJES 

 

 Los encajes son tejidos con calados de carácter ornamental en los que se pueden distinguir los dos 

elementos siguientes formados por entrelazamientos de hilos textiles: una parte ornamental que consiste 

en dibujos más o menos complejos, y una red de mallas cuyas formas y dimensiones son, casi siempre, 

regulares. Sin embargo, en ciertos encajes (especialmente en los guipures a mano, llamados también 

blondas), no existe en realidad el elemento reticular: los dibujos, separados unos de otros por grandes 

calados, se mantienen unidos por bridas que contribuyen a su vez al carácter decorativo del conjunto. La 

formación de la red y de la parte ornamental se realiza casi siempre con los mismos hilos. En ciertos 

casos, sin embargo, los encajes se ejecutan trozo a trozo y se unen después. 

 

 Una de las características comunes y esenciales de los encajes de que aquí se trata es la de que no se 

fabrican a partir de un tejido de fondo preexistente. Conviene, pues, no confundirlos con artículos de 

apariencia similar y designados a veces con el nombre de encajes, pero que se obtienen por rellenado o 

adorno de las mallas de un tejido de fondo ya fabricado o por aplicaciones mediante trabajos de costura 

sobre un tejido de fondo que puede eliminarse a continuación, total o parcialmente. Tales artículos (que 

comprenden, en especial, todos los trabajos bordados en tul, red e incluso en encajes y todos los demás 

bordados sobre un tejido de fondo calado preexistente, así como las incrustaciones y demás aplicaciones 

por costura de encajes sobre tejidos de fondo con calados preexistentes) constituyen bordados de la 

partida 58.10. 

 
 Los encajes deben también diferenciarse de los géneros de punto calados hechos a mano o a máquina, que pueden 

frecuentemente imitar su aspecto. Estos productos no se incluyen en esta partida y tienen el carácter de tejidos de punto del 
capítulo 60. Normalmente se reconocen, sobre todo si se examinan las partes llenas, por las mallas de punto de que están formados. 

 

 Por último los encajes, contrariamente a los tules, tules-bobinots, gasas y tejidos de gasa de vuelta, no 

tienen urdimbre ni trama diferenciadas; pueden obtenerse incluso con un sólo hilo y, cuando están 

ejecutados con más de un hilo, los hilos constitutivos del encaje cumplen funciones que se confunden. 

 

 Los encajes pueden hacerse a mano o a máquina. 

 

 Los encajes a mano comprenden, principalmente: 

 

A) Los encajes de aguja, que se realizan con una aguja sobre una hoja de papel o de pergamino que 

tenga un dibujo. E1 encaje .sigue los contornos del dibujo sin que los hilos que los constituyen 

atraviesen nunca el papel o pergamino. Los hilos con que se fabrica el encaje, es decir, los que 

forman la primera estructura, se fijan, sin embargo, provisionalmente en ciertos sitios del papel o del 

pergamino por puntos transversales, para facilitar la ejecución del trabajo. 

 

  Entre los encajes de aguja, se pueden citar los encajes de punto de Alencon, de Argentán, de 

Venecia, etc. 

 

B) Los encajes de bolillos. Se obtienen con varios hilos arrollados en bolillos; estos hilos se entrelazan 

sobre almohadillas o bastidores que llevan el dibujo que se quiere reproducir; mediante alfileres que 

se fijan en ciertos lugares de la almohadilla, se facilita la realización del encaje. 



Sección XI 
58.046 

 

 

 

 Entre los encajes de bolillos, se pueden citar los encajes de Valenciennes, Chantilly, Malinas, 

Brujas, Puy, Duchesse, etc. 

 

C) Los encajes de ganchillo, cuyo punto más corriente es el encaje de punto de Irlanda. A diferencia 

de los anteriores, los encajes de ganchillo no se colocan sobre dibujo o soporte para su ejecución; se 

hacen en los dedos de la operaria por medio de un ganchillo. 

 

D) Diversas variedades de encajes, que se parecen más o menos a las anteriores, y entre las que se 

pueden citar: 

 

1) Los encajes de Tenerife, fabricados de modo análogo a los de aguja. 

 

2) Los encajes de cordoncillo, encajes de aguja en los que se producen ciertos efectos por el 

empleo de cordoncillos o de picos obtenidos con bolillos o mecánicamente. 

 

3) Los encajes llamados frivolité, que se obtienen de modo semejante a los de ganchillo, 

distinguiéndose de ellos porque sus dibujos presentan líneas redondeadas y por estar 

compuestos esencialmente de nudos obtenidos por medio de lanzaderas. 

 

4) Los encajes macramé, encajes gruesos ejecutados con hilos entrelazados y anudados, 

dispuestos en sentido perpendicular a un hilo llamado portanudos. 

 

 Las imitaciones de encajes a mano obtenidas en telares mecánicos recuerdan por su aspecto general 

a los hechos a mano pero, excepto en el caso de los encajes de bolillos, la forma de entrelazamiento de los 

hilos es sensiblemente diferente; por otra parte, los encajes a máquina presentan una mayor regularidad en 

los dibujos. 

 

 Los encajes a mano o a máquina se incluyen en esta partida cuando se presentan: 

 

l°) En piezas o en tiras de longitud indeterminada. 

 

2°) En forma de motivos, es decir, en elementos de diversas formas destinados a incorporarlos o 

aplicarlos en artículos, tales como ropa interior, blusas y otras prendas de vestir, pañuelos, manteles, 

tapetes y otros artículos de tapicería. 

 

 Los encajes en piezas, tiras o motivos pueden fabricarse directamente en una sola pieza u obtenerse 

recortando de una pieza más ancha o uniendo varios elementos. 

 
 Se excluyen de esta partida los artículos de encaje que se clasifican generalmente en los capítulos 62 ó 63, según su naturaleza, 

por ejemplo, las mantillas (p. 62.14), las pecheras y cuellos para vestidos femeninos (p. 62.17) y los manteles y mantelillos (p. 

63.04).  
 

0 

 0 0 
Nota explicativa de subpartidas. 

 

Subpartidas 5804.21, 5804.29 y 5804.30 

 

 Las imitaciones de encajes a mano obtenidas a máquina recuerdan por su aspecto general a los encajes a mano. 

Sin embargo, la distinción entre los dos tipos de productos puede hacerse basándose en las indicaciones siguientes: 

 

 Los encajes hechos a máquina suelen obtenerse en piezas de cierta longitud que se cortan en bandas durante las 

operaciones de acabado. En este caso, es raro que los bordes de puntilla de las bandas procedentes del corte no hayan 

conservado las mallas del tejido reticular que unían una banda con la contigua en el telar. Estas mallas o partes de 

mallas en exceso se encuentran, en cierto modo, en «el exterior» del encaje. Suelen encontrarse donde la línea del 

borde forma un ángulo entrante, es decir, donde sería difícil cortarlos sin destruir al mismo tiempo el propio borde. 

La presencia de estas mallas o partes de mallas constituye un índice seguro de que se trata de encajes a máquina. 

 



 Se puede formar una opinión observando en los motivos decorativos del encaje el curso de los hilos de relieve (o 

de contorno) y los hilos de relleno. En el encaje a mano, estos hilos pueden ir en cualquier dirección y, en especial, 

retroceder en la misma dirección. En los encajes a máquina, la marcha hacia atrás es imposible: los hilos pueden 

sesgar hacia la derecha o hacia la izquierda, pero respetando el sentido de avance del trabajo. 

 
 

 La manera de rellenar las partes opacas del dibujo constituye el tercer elemento que hay que tener en cuenta 

cuando se quiere distinguir entre el trabajo a mano y el trabajo a máquina. En los encajes a mano, se utilizan 

exclusivamente: 

 

- el punto de nudo, es decir, el punto de festón y el punto de ojal, si se trata de encajes de aguja; 

- el punto tafetán o el punto de redecilla, si se trata de bolillos. 

 

 El punto tafetán reproduce exactamente el ligamento tafetán. En el punto de redecilla, los hilos que desempeñan 

el papel de urdimbre se dividen en dos series superpuestas y forman entre sí un ángulo próximo a 90 grados; el hilo 

de trama recorre esta napa pasando alternativamente sobre un hilo de la primería serie (serie de arriba) y bajo el hilo 

de la segunda serie que le sigue inmediatamente. 

 

 En los encajes a máquina, las formas de rellenar más frecuentemente utilizadas son las siguientes: 

 

- el punto de tafetán pero con la particularidad de que los hilos que constituyen la trama no van necesariamente 

de un borde a otro del dibujo. En ciertos casos, sólo recorren una parte del trayecto, mientras que la otra parte la 

recorre un hilo que viene al encuentro del primero; 

- la forma de hacer el ligamento es comparable a la que permite obtener las partes llenas del tul-bobinot (hilos 

rectos, hilos de dibujo e hilos de vuelta o enlace) 

- la inserción de un hilo que forma con los de urdimbre un ligamento. tafetán a través de la red de tul. En los dos 

primeros procedimientos, la red de tul se abandona donde comienza el dibujo, lo que no ocurre aquí. 

 

 Finalmente, también es posible distinguir los encajes a mano de los encajes a máquina con la ayuda de los 

elementos siguientes. Por otra parte, hay casos en que estos elementos son los únicos que pueden dar la indicación 

que se busca, principalmente cuando se trata de distinguir entre los encajes realizados a mano con bolillos y los que 

se obtienen con bolillos mecánicos: 

 

a) Los pequeños defectos o imperfecciones que presentan los encajes a mano están espaciados irregularmente y 

rara vez son iguales, mientras que se repiten con regularidad mecánica en los demás encajes debido, 

precisamente al funcionamiento regular de los medios mecánicos empleados en su fabricación; 

b) los picos que suelen adornar los bordes de los encajes a mano están siempre formados por los propios hilos de 

la red, mientras que suelen añadirse en los encajes a máquina. Son mucho menos sólidos y pueden sacarse sin 

destruir el propio encaje, lo que resulta imposible en los encajes a mano; 

c) la forma de expedirlos y envasarlos permite también distinguir el verdadero encaje del encaje a máquina. Los 

encajes a mano no se expiden generalmente en cortes de longitud superior a 20 metros. Además, los envíos 

comprenden generalmente tantos dibujos como piezas. Los cortes de encajes a máquina son de mayor longitud 

y pueden llegar hasta 500 metros; los envíos comprenden siempre un número bastante grande de cortes con el 

mismo dibujo. 

 

 Queda el caso de los encajes «mixtos», conocidos también con el nombre de encajes de cordoncillo, encajes 

renacimiento, encajes de Luxeuil o encajes princesa. Se parte de un cordoncillo hecho a máquina que se dispone 

plano sobre un calco que sigue las líneas del dibujo. En los ángulos, el cordoncillo se repliega respetando 

cuidadosamente el trazo impuesto; las partes que se solapan se cosen juntas; las extremidades de los lacet cortadas se 

cosen cuidadosamente en su sitio. Y después se hacen con aguja las bridas y puntos de relleno. 

 

 Además de por el hecho de que el cordoncillo ha sido replegado, cortado y cosido como acaba de decirse, se 

reconocerán, a veces, estos encajes por los frunces que presenta el cordoncillo en los bordes cóncavos del dibujo. 

 

 Estos encajes deben considerarse como encajes a mano. 

 


