44.08 — HOJAS PARA CHAPADO (INCLUIDAS LAS OBTENIDAS POR CORTADO DE MADERA
ESTRATIFICADA), PARA CONTRACHAPADO O PARA OTRAS MADERAS
ESTRATIFICADAS SIMILARES Y DEMAS MADERAS ASERRADAS
LONGITUDINALMENTE, CORTADAS O DESENROLLADAS, INCLUSO CEPILLADAS,
LIJADAS, UNIDAS LONGITUDINALMENTE O POR LOS EXTREMOS, DE ESPESOR
INFERIOR O IGUAL A6 MM.

4408.10 — De coniferas.
— De las maderas tropicales citadas en la Nota de subpartida 1 de este capitulo.
4408.31 —— Dark Red Meranti, Light Red Meranti y Meranti Bakau.
4408.39 —— Las demas.
4408.90 — Las demas.

Se incluye en esta partida como hojas para chapado, la madera aserrada, cortada o desenrollada de espesor
inferior o igual a 6 mm (sin incluir el soporte, llegado el caso), tanto si se destina a obtener madera chapada o
contrachapada como si se destina a otros usos, tales como la fabricacion de cajas para cigarros, para instrumentos
de musica, etc. Puede estar alisada, tefiida, recubierta, impregnada o reforzada con una cara de papel o de tejido,
o incluso dispuesta en forma de hojas con motivos decorativos imitando la marqueteria.

La madera utilizada para la fabricacién de contrachapados se obtiene generalmente por desenrollado. Para esta
operacion, el tronco de madera, que se prepara habitualmente por vaporizado o inmersion en agua caliente, gira
alrededor de su eje contra la cuchilla de la maquina de desenrollar de modo que corta ininterrumpidamente una
hoja de una sola operacién.

La operacion de cortado consiste en someter un tronco de madera, que se prepara habitualmente por
vaporizado o inmersién en agua caliente, a la accion de una cuchilla animada de un movimiento alternativo, que
saca una hoja en cada pasada. La plataforma que soporta el tronco se levanta o se desplaza después de cada una
de las operaciones. La cuchilla se mueve bien en direccion horizontal, o bien en direccion vertical; en algunos
casos, la cuchilla permanece fija y el tronco se empuja contra la cuchilla. El tronco queda asi cortado en laminas
0 en hojas.

Las hojas para chapado se obtienen también cortando bloques de madera estratificada para suplir a las
obtenidas por el método tradicional.

Las hojas de esta partida pueden estar ensambladas (es decir, pegadas por los bordes para constituir hojas mas
anchas destinadas a la fabricacion de contrachapado y de maderas estratificadas similares). Ademas pueden estar
cepilladas, lijadas o unidas a tope, por ejemplo, por entalladuras multiples (véanse las Consideraciones generales
de este capitulo). Por otra parte, también se clasifican en esta partida las hojas para chapado que han sido
recubiertas con papel, materia plastica o0 madera para reforzarlas o para ocultar defectos que puedan presentar
(por ejemplo, un agujero debido a un nudo).

Las hojas para chapado utilizadas en ebanisteria se obtienen principalmente por aserrado o troceado y proceden
de especies mas finas.

Esta partida comprende, entre otras, la madera de poca longitud con seccion casi cuadrada y cuyo espesor es de
3 mm aproximadamente, que se utiliza para la fabricacion de articulos de pirotecnia, cajitas, juguetes, maquetas,
etc.

La madera cortada o desenrollada, presentada en laminas estrechas para cesteria o para la fabricacion de envases ligeros, se clasifica en la
partida 44.04.
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