
38.15 – INICIADORES Y ACELERADORES DE REACCIÓN, Y PREPARACIONES 
CATALÍTICAS, NO EXPRESADOS NI COMPRENDIDOS EN OTRA PARTE. 

 
  – Catalizadores sobre soporte: 

3815.11 – – Con níquel o sus compuestos como sustancia activa. 

3815.12 – – Con metal precioso o sus compuestos como sustancia activa. 

3815.19 – – Los demás. 

3815.90 – Los demás. 

 
Esta partida comprende las preparaciones para iniciar o acelerar determinados procesos químicos. No 

están comprendidos aquí los productos que retardan el desarrollo de estos procesos.  
 
Estas preparaciones pertenecen generalmente a dos grupos: 

 
a) Las del primer grupo están constituidas, generalmente, por una o varias sustancias activas depositadas 

en un soporte (conocidas con el nombre de catalizadores sobre soporte), o bien por mezclas a base de 
sustancias activas. Se trata en la mayor parte de los casos de ciertos metales, óxidos metálicos, otros 
compuestos metálicos o mezclas de estas sustancias. Los metales más utilizados como tales o en forma 
de compuestos son el cobalto, el níquel, el paladio, el platino, molibdeno, cromo, cobre y cinc. El 
soporte, a veces activado, está constituido generalmente por alúmina, carbono, gel de sílice, arena fósil o 
materias cerámicas. Los catalizadores Ziegler y Ziegler–Natta sobre soporte son ejemplos de 
catalizadores sobre soporte. 

 
b) Las del segundo grupo son mezclas a base de compuestos cuya naturaleza y proporciones varían según 

la reacción química que vayan a catalizar. Estas preparaciones comprenden principalmente: 
 
1°)  Los catalizadores radicalares (por ejemplo, disoluciones orgánicas de peróxidos 

orgánicos o de compuestos azoicos o mezclas redox); 
 
2°)  Los catalizadores iónicos (el alquil–litio, por ejemplo). 
 
3°)  Los catalizadores para las reacciones de policondensación (tales como las mezclas de 

acetato de calcio y de trióxido de antimonio). 
 
Las preparaciones del segundo grupo se utilizan generalmente durante la fabricación de los polímeros.  

 
 

Esta partida no comprende: 
 
a) Los catalizadores agotados del tipo utilizado para la extracción de metal común o para la fabricación de compuestos químicos a 

base de metales comunes (p. 26.20) y los catalizadores agotados del tipo de los utilizados principalmente para la recuperación de 
metal precioso (p. 71.12). 

 
b) Los compuestos de constitución química definida presentados aisladamente (capítulos 28 ó 29). 
 
c) Los catalizadores constituidos únicamente por metales o aleaciones metálicas que se presenten en polvo muy fino, tela metálica, 

etc. (secciones XIV o XV). 
 
d) Los aceleradores de vulcanización preparados (p. 38.12). 
 

 


